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SYSTEM MANAZERSTVA PRE BEZPECNOST A OCHRANU ZDRAVIA VO ZVARANI
JOZEF JASENAK

MANAGEMENT SYSTEM FOR HEALTH AND SAFETY IN WELDING

ABSTRAKT

Organizdcia by mala zaloZit a dalej udriiavat postupy pre identifikdciu a spracovdvanie
legislativnych poZiadaviek a noriem na BOZP. Pri vytvdrani, zvazovani a hodnoteni cielov by mali
byt’ zvdZené prdve nebezpecia a rizikd BOZP, moZnosti technologické, financné, operativne,
podnikové poZiadavky a pohlady a stanoviskd zainteresovanych strdn.

KUiicové slovd: bezpecnost, manaZérstvo, zdravie

ABSTRACT

Organization should establish and maintain procedures for identifying and processing of legislative
requirements and standards for safety and health protection. When creating, considering and
evaluating the aims should be considered just safety and health hazards and risks, technological
options, financial, operational, business requirements and the views and opinions of interested parties.
Keywords: security, management, health

Uvod
Organizicia by mala zaloZit’ a d’alej udrziavat’

e postupy pre identifikdciu a spracovadvanie legislativnych poZiadaviek a noriem na BOZP.
Napriklad - Nariadenie vlady 576/2002 Slovenskej republiky — cast’ o minimdlnych
bezpecnostnych a zdravotnych poZziadavkich na pracovisko. Legislativne poZziadavky na
systém vychddzaju zo smernice 89/391/EEC. Tieto d’alej udrziavat’ aktudlne. Podstatné
informicie a fakty by mali byt’ sformulované vlastnym zamestnancom a ostatnym
zainteresovanym stranam.

e ciele pre bezpec¢nost’ a zdravie pri praci v kazdej oblasti funk¢nosti a na kazdej drovni. NavySe
ich doplnit’ kvantifikdciou, vZdy ak je to mozné. Pri vytvarani, zvazovani a hodnoteni cielov
by mali byt’ zvdZené prave nebezpecia a rizikd BOZP, mozZnosti technologické, financné,
operativne, podnikové poZiadavky a pohlady a stanoviskd zainteresovanych stran. Zamery
musia byt’ v silade s BOZP a zakotvené v zavizku neustdleho zlepSovania.

Manazérstvo pre bezpecnost’ a ochranu zdravia

V technickej verejnosti si najzndmejsie systémy kvality podla ISO 9001. PoZiadavky na
systém manaZérstva kvality Specifikované v tejto medzindrodnej norme STN EN ISO 9001:2001
dopliiaji poziadavky na produkty. Tito medzinirodnd normu mdzu vyuZivat interné aj externé strany
vratane certifikacnych orgdnov na posiddenie schopnosti organizdcie vyhoviet poZiadavkdm
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zdkaznika, predpisov a vlastnym poZiadavkdm organizicie. V oblasti zvarania prakticky nezndmym
Standardom je OH SAS 118001. Spolu s Standardom OH SAS 18002, navody pre implementdciu OH
SAS 18001, su zakladnymi kamenmi pre zavddzanie Systémov manaZérstva pre bezpecnost prace a
ochranu zdravia pri praci, d’alej SM BOZP. V praxi vyuzivame dva varianty tejto skratky pricom tym
druhym je samotné BOZP, ktoré odpoveda anglickému OH&S, Occupational Health and Safety, ide
teda len o bezpecnost’ a ochranu zdravia pri praci. OH SAS 18001 je plne kompatibilny so Standardmi
ISO 9001, kvalita a ISO 14001, Zivotné prostredie. Kompatibilita je nutnym dosledkom ndvrhu, ktory
mal za ciel” bezproblémovi integraciu vSetkych troch do jedného celku, v pripade, Ze si to organizicia
sama vyziada. Zavedenie SM BOZP nenahrddza privnu zodpovednost” ani voci nej neposkytuje
imunitu.

Manazérske postupy by mali byt” vo vopred stanovenych periodickych intervaloch
preverované a pripadne prispdsobené, v pripade, vzniku zasadnych zmien v produktoch,
poskytovanych sluzbach, alebo vyrobnych procesoch danej organizécie.

Organizécia by mala definovat’ a d’alej udrZiavat’ postupy pre spravu BOZP, ktoré zabezpecia
dosiahnutie zdmerov. Tieto by mali obsahovat”:

= poverené vedenie z definovanou zodpovednostou za dosiahnutie vytycenych cielov, pre
konkrétne drovne a funkcie v organizicii,
= dostupnost’ a ¢asova Skala v ktorej by mali byt’ ciele dosiahnuté.

Struktiira a zodpovednost’

Roly, zodpovednosti a vedenie zamestnancov, ktori spravujui, realizuji, alebo hodnotia
aktivity majice vplyv na rizikd pri praci, pracoviskd organizicie atd., Musia byt’ definované a
dokumentované, pre zabezpecenie efektivneho fungovania SM BOZP. Absoliitna zodpovednost” za
bezpecnost” na pracovisku ostdva vzdy na vrcholovom manaZmente. Preto by vrcholové vedenie
firmy malo vZdy vyc€lenit” konkrétnu osobu, ciasto¢ne zodpovednd za spravnu implementiciu,
pokrytie poZiadavkou a fungovanie SM BOZP vo vSetkych sférach v rdmci danej organizdcie. Pricom
ulohou vedenia je poskytnit” dodatocné mnoZzstvo prostriedkov potrebné k implementacii, analyze
funk¢nosti, pre zabezpecenie riadenia a naStartovanie cyklu neustdleho zlepSovania systému BZOP.
Prostriedkami sa pochopiteIné nemysli len zaistenie finan¢nej stranky, technologickej, ale aj
persondlnej, kvalifikované osoby a skusenosti. Poverenec vedenia musi mat’ jednoznacne definovanu
rolu, zodpovednosti dostato¢nd autoritu, aby:

= zabezpecil, Ze pozZiadavky na SM BZOP budud definované, realizované a udrziavané presne
podl’a stanovenej Specifikacie,

= zabezpecil, Ze sprdvy o aktivitich SM BOZP budi poskytnuté vrcholovému vedeniu pre
kontrolu a poslizia ako zdklad pre nasledné zlepSenia systému BOZP. KaZzdd osoba
podielajica sa na vedeni organizdcie musi definovat” svoju oddanost” neustidlemu
zlepSovaniu spravy systému bezpecnosti.

Bezpecnostné certifikaty pri zvarani

V stcasnosti pribiida zaujemcov o certifikciu systému manaZmentu bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci. PrevaZzujicim podnetom st poziadavky zdkaznikov tychto zdujemcov. Certifikacia
OHSAS overuje, e organizicia spiia $pecifikované poZziadavky na systém manaZmentu ochrany
bezpe¢nosti a zdravia pri praci. Specifikicia OHSAS 18001 obdobne ako ostatné systémové
Standardy/normy stanovuje poZiadavky na definovany systém manaZmentu bezpec¢nosti a ochrany
zdravia pri prici, ktory je sicastou celkového manaZmentu podniku. Vychddza sa zo Specifickych
nebezpecenstiev/rizik daného podniku a definuje sa podla poziadaviek Specifikicie OHSAS 18001
sposob ich ovplyvnenia z hladiska bezpecnosti a ochrany zdravia v celej ploSnej pOsobnosti
organizdcie. Zahrnuté si obvyklé aj mimoriadne Cinnosti prisluSnej organizécie, ¢innosti vSetkych
0sdb, ktoré do prislusnej organizdcie vstupuji, d’alej potom zariadenia na pracovisku vyuZivané
prisluSnou organizéciou alebo aj inymi subjektmi. Legislativa vychddza zo Zakonnika price a radu
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dalSich predpisov upravujicich pracovnopravnu oblast’, napr. z nariadenia vlady ¢. 576/2002, ktorym
sa stanovuju podmienky ochrany zdravia zamestnancov pri praci na tlakovych zariadeniach

Navrh bezpeénych pracovnych postupov

Popis technickej pripravy vyroby - Dokumenticia tykajtica sa kvality obsahuje predpisy pre kontrolu,
postupy pre zist'ovanie, lokalizdciu a odstraniovanie nezhdd. Dokumenticia tykajica sa bezpecnosti
prace obsahuje prvky tykajuce sa sledu jednotlivych krokov resp. ukonov. Vyslednd dokumenticia je
sada riadenych dokumentov, kde technologické postupy - uddvaji pre vyrdbany diel (zostavu,
vyrobok) poradie technologickych a kontrolnych (bezpecnych) operécii t.j. jednoduchych ukonov,
na ktoré je cely vyrobny proces roz¢leneny.

Bezpecnd priprava vyroby (BPV) - Na Specifikovanie uvedieme tieto definicie tykajice sa procesov

zvarania:

- Specialne procesy: procesy, ktorych vysledok nemozno v plnej miere overit’ naslednym skiSanim
a kontrolou vyrobku a kde napriklad nedostatky postupu vyjdi najavo iba po tom, ked’ sa vyrobok
zacne pouzivat, preto sa vyZaduje nepretrZité monitorovanie a/alebo stlad s dokumentovanymi
procesmi, aby sa zabezpecilo splnenie Specifikovanych poZiadaviek

- vyrobna organizacia: zvaracské dielne a/alebo montdZne pracoviskd pod spolo¢nym technickym
riadenim a riadenim kvality

- kvalifikovana osoba: osoba, ktorej kompetencia a znalosti boli ziskané Stidiom, vycvikom
a/alebo zodpovedajicou praktickou skiisenostou

- konStrukcia: vyrobok, konstrukcia alebo akykol'vek iny zvarany detail

Bezpecna priprava vyroby (BPV) -Pre dany tcel je moZné prevzatie terminoldgie z normativov
zvérania, kde su presne popisané a kvantifikované jednotlivé ¢innosti sivisiace s tymito procesmi. V
tejto nadvédznosti bude d’alej popisand terminoldgia tykajiica sa bezpecnosti prace a vychddzajica z
pouzivanych terminov.

Bezpecny postup zvarania (ABC) obsahuje vSetky Cinnosti, ktoré sa mozu pri zvarani vyskytovat’ a
deli sa na:

- jednotkovy bezpecny postup zvdrania t,,

- davkovy bezpecny postup zvdrania tg,

- smenovy bezpe¢ny postup zvérania tc,
pric¢om jednotlivé zlozky bezpecny postup sa d’alej Clenia.

Jednotkovy bezpecny postup zvdrania t, - je postup potrebny na vykonanie celej operdcie zvdrania

predpisanej technologickym postupom na jednotku. NajéastejSie sa urcuje na bezny zvarok (1 ks),
na konkrétnom zvarku moéze byt urceny na zvarovy spoj, podskupinu, zvarok, skupinu zvarkov,
smenu a pod..

Jednotkovy bezpe¢ny postup zvérania t, pozostdva z:

a/ bezpe¢ny postup jednotkovej prace t - do tohoto ¢asu st zahrnuté Casové sledy tdkonov, ktoré

sa vyskytujd pravidelne pri kaZzdom zvarovom spoji a su to:

¢ bezpecny postup jednotkovej prace pravidelnej v pokoji t, - tkony na manipulaciu

All

so zvaracim zariadenim a so zvarkom v pokoji. Obsahuje tie manipuldcie so zvarkom na

pracovisku, ktoré vykonava jednicovy pracovnik, v tomto pripade zvérac. Su to :

e 1kony zavislé na elektréde (napr. odklopit ochranny $tit, nasadit elektrédu do
drziaka, sklopit’ ochranny §tit, zapdlit’ oblik, odstranit’ trosku),

* tikony zavislé na dizke zvarového spoja (napr. oistit’ zvarové plochy pred zvaranim,
oCistit’ jednovrstvovy spoj a jeho prehliadnut’ ho),
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¢ (kony zavislé na zvarku a zvaracom zariadeni (napr. nasadit’ a odlozit’ ochranné
okuliare, upevnit, uvolnit zemniacu svorku, prenasat pomdcky, nastavit' zvaraci,
vyrazit’ znacku zvéraca; Casy operacnej dopravy - Cakanie na dopravny prostriedok,
viazanie zvarku, prenesenie zvarku; ¢asy manipuldcie so zvarkom na pracovisku -
upnutie zvarku do pripravku, otd¢anie zvarku Zeriavom pod.).

¢ bezpecny postup jednotkovej prace pravidelnej za chodu zariadenia t,_ - je to sihrn

Al21
¢innosti, ktoré sa mdZu vykonat pocas horenia oblika, napr. odsdvanie taviva.
Neznamena Ziadny rizikovy prvok zvérania a pre rozne sposoby zvdrania je rozdielny.

¢ bezpecny postup jednotkovej prace pravidelnej strojne rucnej t A3 -V tomto

pripade strojné zariadenie uskutociiuje na zvdranych materidloch technologicki zmenu.
Pre oblikové sposoby zvdrania je to €as horenia oblika, pri odporovych sposoboch ¢as
prechodu zvaracieho pridu. Pocas horenia oblika je hlavnym problémom vznik tepla,
v priebehu ktorého sa vytvara zvarovy spoj. Podiel tohto ¢asu z celkového normativneho
¢asu oznacujeme ako koeficient vyt'azenia zariadenia k; a je ddleZitym ukazovatel'om
produktivity prace a organizovanosti vyroby.

¢ bezpecny postup jednotkovej prace nepravidelnej t - je to sled dejov, ktoré sa pri

zvéarani vyskytuji nepravidelne a sldZia na zaistenie technologického procesu (vymenit
poskodeny drziak elektréd, ochranné skl, vykonat’ malé dpravy pomocok).

b/ Davkovy bezpetny postup zvarania t, - je to sihrn vietkych postupov, ktoré sa tykaji vyrobne;
davky. Obsahuje detaily ako prevziat’ pracovny prikaz, zvaraci materidl, vykresy, vyzdvihnit a
odovzdat’ zvaracie ochranné pomdcky, vypisat’ tikolovy listok a pod..

¢/ Smenovy t. - skladd sa z normy Casu smenového (priprava a kontrolovanie pracoviska,

vyzdvihnutie ochrannych pomdcok, medziopera¢né kontroly, kontrola odsdvania, zapis bezpecnosti
prace, ozndmenie o ukonceni price, kontrola zvaracského pracoviska po ukonéeni pric)

Postupy zaloZené na harmonizovanych normach - Jednd sa o dokumenticiu, ktord je definovand v
prisluSnych normach zvérania rady 3834.V ramci bezpe¢nych pracovnych postupov tato dokumentacia
tvori samostatny subsystém.

Stanovenie postupu zvarania (WPS)
Subsystém Stanovenie postupu zvérania sliZi na zdpis, vyber, archiviciu a tlac. Obsahuje
udaje o postupe zvarania spoja na zvarku v zmysle STN EN 288-2+A1. Ak pre zvarovy spoj opisany v
zvaracom pldne neexistuje vyhovujuci Stanoveny postup zvdrania, IDS SPZ z tddajov o spoji v
zvaracom plane hladd vyhovujici Schvédleny postup zvdrania v databdze Schvidlenych postupov
zvérania, ak existuje, systém vytvori ndvrh WPS. Technolég z takto pripraveného ndvrhu vyhotovi
novy Stanoveny postup zvdrania, jeho ¢islo a ¢islo Schvdleného postupu zvédrania, z ktorého bol
postup vytvoreny systém priradi spoju v Zvaracom plane. Ak pre dany spoj neexistuje schvéleny
postup zvarania, potom sa musi pristipit’ k procesu schvalovania postupu zvdrania v zmysle STN EN
288-3+A1 a7 288-8. Zaznam Stanoveny postup zvdrania obsahuje :
- Identifikaciu (vyrobcu, zvarku, zvarového spoja, ¢islo WPS a WPQR)
- Udaje o zvaranych materidloch (druh, oznagenie, rozmery)
- Udaje o zvarovom spoji (druh spoja, oznadenie, tvar a rozmery spoja, spdsob zvirania,
postup kladenia hisenic)
- Parametre zvdrania pre jednotlivé zvarové husenice (oznafenie husenic, poloha zvérania,
druh a rozmer zvaracieho materidlu, zvaraci prid, napétie, druh a polarita pridu, rychlost
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zvérania a poddvania drdtu, tepelny prikon, druh a prietok ochranného materidlu, oznacenie
a priemer netaviacej sa elektrédy, udaje o pulznom zvérani a drdZkovani)

- Udaje o tepelnom reZime pri zvérani (predhrev, medzihisenicova teplota, dohrev, tepelné
spracovanie spoja)

Schvéleny postup zviarania (WPQR) - Schvalovanie postupu zvdrania je proces, pri ktorom ma
vyrobca preukdzat, Ze zvarovy spoj vytvoreny podla navrhnutej pWPS-ky dosahuje pozadované
vlastnosti. Podl'a STN EN 288 md&Ze byt niekol'’ko spdsobov schvalovania postupov zvdrania:

- Skuskou postupu zvérania pri oblikovom zvarani podl'a STN EN 288-3+A1

- Pouzitim overenych pridavnych materidlov podl'a STN EN 288-5

- Na zdklade predchadzajicej skiisenosti podl'a STN EN 288-6

- Pouzitim $tandardného postupu zvarania podl'a STN EN 288-7

- Pomocou predvyrobnej skiisky podl'a STN EN 288-8

Treba tieZ pripomenut’, Ze WPQR-ky schvélené podla jednotlivych ¢asti normy STN EN 288 majui
vzdy urcité obmedzenia, okrem skiisky postupu zvérania (schvilenej podl'a Casti 3), napr. st urcené
len pre zvdrané materidly skupiny 1 alebo 9; alebo sa vyZaduje existujica dokumenticia
o predchddzajucej skisenosti; alebo sa od vyrobcu vyzaduje certifikat systému kvality podl'a STN EN
729.

Subsystém, Schvaleny postup zvarania slizi na zapis, vyber, archiviciu a tla¢ WPQR-iek.
Zaznam obsahuje ddaje v zmysle STN EN 288-3+A1 a m4 Casti:
- rozsah schvalenia,
- podmienky zvérania skiSobnej vzorky,
- vysledky skuSok vlastnosti zvarového spoja.

Schvalovanie postupu zvdrania ma Casti :

a/ Rozsah schvalenia - obsahuje intervaly schvalenych tdajov, v ramci ktorych vyrobca moze
stanovovat’ nové postupy zvarania. Rozsah schvilenia pre jednotlivé tdaje urcuje STN EN
288-3 a potvrdzuje ich nezdvisly skiSobny orgdn. Zaznam o rozsahu schvalenia obsahuje :

- Identifikaciu (vyrobcu, ¢islo WPQR a pWPS, zvlastne poZiadavky)

- Udaje o skiiSobnom orgéne/organizacii

- Udaje o spdsobe zvérania

- Udaje o spoji (druh spoja, polohy zvarania)

- [jdaje o zvaracom materidli (oznaCenie)

- Udaje o ochrannom plyne - tavive (oznadenie)

- Udaje o zvdranom materiéli (oznaGenie, rozmery)

- Podmienky zvdrania ( druh priadu, polarita, tepelny prikon)

- Teplotny reZim (predhrev, medzihtisenicova teplota, dohrev, tepelné spracovanie spoja)

- Protokol o schvdleni postupu zvarania, na zdklade ktorého mdze vyrobca spracovavat
postupy zvérania v rozsahu schvélenia pre vyrabané zvarové spoje

b/ Postup zvarania skdsobnej vzorky - Postup zvdrania skiSobnej vzorky sa vykona podla
predbezne stanoveného postupu zvdrania v sidlade s STN EN 288-2+Al. PredbeZne
stanoveny postup zvdrania obsahuje udaje potrebné na reprodukovanie postupu zvdrania
skuSobnej vzorky. Tieto udaje tvoria zadkladny podklad, z ktorého sa vychddza pri
schvalovani rozsahu schvalenia v silade s STN EN 288-3+Al. Ziznam o predbeZnom
postupe zvarania obsahuje :

- Identifikéciu (¢islo WPQR a pWPS)

- Udaje o spdsobe zvérania

- Udaje o zvaranych materidloch (druh, oznagenie a rozmery)

- Udaje o zvarovom spoji (druh spoja, oznacenie, tvar a rozmery spoja, spdsob
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= zvdrania, postup kladenia hisenic)

- fjdaje o zvaracoch (kéd kvalifikacie)

- Parametre zvdrania pre jednotlivé zvarové husenice (oznacenie husenic, spdsob zvdrania,
poloha zvarania, druh a rozmer zvaracieho materidlu, zvaraci prid , napitie, druh a polarita
pridu, rychlost’ zvarania a podavania drotu, tepelny prikon, Sirka hudsenice, vykyv horéka,
druh a prietok ochranného materidlu, oznafenie a priemer netaviacej elektrody, tdaje o
pulznom zvérani a drdZkovani)

- Udaje o zvaracich materidloch (oznadenie, suSenie, ochranny plyn, tavivo)

- Udaje o tepelnom reZime pri zvérani (predhrev, medzihisenicova teplota, dohrev, tepelné
spracovanie spoja).

¢/ Vysledky skiiSok - dosiahnuté vlastnosti skuSobného spoja vyrobeného podla predbezne
stanoveného postupu zvarania maji rozhodujici vplyv na schvélenie postupu zvdrania.
Zaznam vysledkov skiiSok obsahuje :

- Identifikdciu (¢islo WPQR, pWPS )

- Udaje o nedestruktivnej kontrole a jej hodnoteni (vizudlna kontrola, penetratnd skuska,
magnetickd skuska, skiSka preZiarenim, skiska ultrazvukom)

- Udaje o skiiske tahom a jej hodnoteni

- Udaje o skiiske ldmavosti a jej hodnoteni

- Udaje o skiiske rdzom v ohybe a jej hodnoteni

- Udaje o skiiske tvrdosti a jej hodnoteni

- Udaje o inych skiigkach a ich hodnoteni

- Zaznam o zhodnoteni vysledkov skiSok

PredbeZne stanoveny postup zvarania (pWPS) - Subsystém PredbeZne stanoveny postup zvirania
sliZi na vytvorenie, zapis, archiviciu, modifikiciu a tla¢ pWPS-ky. Zdznam obsahuje tdaje o ndvrhu
postupu zvdrania skiSobného spoja v zmysle STN EN 288-2+A1, ako aj idaje o vyrobcovi, zvdranom
materidli, spdsobe zvdrania, tvare spoja, polohe zvdrania, zvdracich materidloch, parametroch
zvérania, tepelnom reZzime a d’alSie. Ak pre zvarovy spoj neexistuje ani vyhovujici Schvéleny postup
zvérania, systém vyhladdava vyhovujici Odporticany predbezne stanoveny postup zvérania v databize
OpWPS. Ak existuje, systém z tychto udajov a udajov o zvarovom spoji vytvori ndvrh PredbeZne
stanoveného postupu zvdrania, z ktorého si uZivatel' vytvori pozadovani pWPS-ku, ktord firma
predlozi skdobnej organizicii na schvilenie. Struktira zdznamu je rovnakd ako pre Podmienky
zvédrania skuSobnej vzorky. Ak pre zvarovy spoj neexistuje ani vyhovujici Odporucany predbeZne
stanoveny postup zvdrania, potom systém ponikne uZivatel'ovi vytvorenie navrthu pWPS-ky z udajov
o zvarovom spoji, z ktorého si technoldg vytvori poZzadovani pWPS-ku.

Odporicany predbezne stanoveny postup zvdrania (OpWPS) - Subsystém Odporicany predbezne
stanoveny postup zvdrania sliZi na zdpis, vyber, archiviciu a tlac OpWPS-iek. Zdznam obsahuje
overené udaje o postupe zvarania zvarového spoja v zmysle STN EN 288-2+Al, podla ktorych
vyrobeny spoj splni poZiadavky schvalovania podla STN EN 288-3+Al. Odporicané predbezne
stanovené postupy zvdrania mdze vyrobca ziskat' od skuSobnej organizicie alebo organizicie, ktord
m4 s tvorbou pWPS-iek pre dané materidly a podmienky zvarania skisenosti.

Evidencia zvaracov (EZ) - Dokument Evidencia zvaraCov sliZi na zdpis a archivédciu tdajov o
zvéaradoch, ich kvalifikdcii a dobe platnosti. Systém je rieSeny tak, aby spiftal poZiadavky na
oznacovanie kvalifikdcie zvaracov a dobu jej platnosti podl'a normy STN EN 287, ale aj podl'a PED.
Program umoznuje okrem archivovania a rychleho vyhl'addvania uloZenych udajov o zvéaracoch, ich
kvalifikacii a dobe platnosti, aj vyberat' zviracov podla poziadaviek na kvalifikdciu, dobu platnosti
kvalifikdcie a tlacit’ vybrané zostavy. Zaznam o evidencii zvaracov obsahuje:

- Identifikéciu zvéraca (osobné &islo, Cislo zvaraéského preukazu)
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- Osobné udaje (meno, bydlisko)

- Udaje o pracovisku (sti¢asnom, predchadzajiicom)

- Udaje o kvalifikicii (oznaGenie skiisky alebo preskiiSania, hodnotenie skiisky, &islo
osvedcenia, platnost’ skisky)

- Udaje o $koliacej a skiiSobnej organizacii (nézov, adresa)

Zvéraci bezpe€ny postup (Welding Safety Proces) - Zvdraci bezpe¢ny postup sliZi na evidenciu
a popis vyroby jednotlivych zvarovych spojov. Zvéraci postup obsahuje zdkladné ddaje o identifikécii
a opise zvarovych spojoch na zvarku. Zdznam obsahuje:
- Identifikaciu zvarku
- Opis zvarovych spojov na zvarku poskytovany konstruktérom (oznaCenie spoja, zvarané
materidly — druh, rozmery)
- Opis zvarovych spojoch na zvarku poskytovany technolégom ( spdsoby zvérania, zvaracie
materidly, predhrev, tepelné spracovanie)
- PoZzadovanu kvalifikdciu zvaracov, kéd pozadovanej kvalifikdcie zvaracov vytvori systém
z tdajov o zvarovom spoji
- Cislo odpovedajiiceho postupu zvarania WPS a prisluiného schvileného postupu zvirania
WPQR
- Poziadavky na nedestruktivnu kontrolu spojov.

Cislo odpovedajiiceho Stanoveného postupu zvirania WPS pre jednotlivé spoje vyhladd a
priradi technolég, z databazy WPS, ak existuje, Autorizovana osoba tieZ priradi ¢islo Schvédleného
postupu zvarania z ktorého bol postup vytvoreny. Ak pre zvarovy spoj v databdze WPS neexistuje
odpovedajtci postup zvarania, musi sa pre spoj stanovit’ novy postup zvarania.

Bezpecny Postup zvdrania (WSP)

Zakon 124/2006

Miesto: SkuSobny organ, organizicia:

Zvdéracia technologia vyrobcu: Druh pripravy a Cistenia:

Cislo WPS dokladu: Skupina z4kl. materidlu podla ISO 15608:
WPQR ¢islo: Zvarana hrdbka (mm):

Vyrobca: Vonkajs$i priemer (mm):

Meno zvéraca: Poloha pri zvarani podl'a EN ISO 6947:
Metdda zvarania podla EN ISO 4063: 135 Druh zvaru: BW ,BY

Podrobnosti o priorave zvaranych ploch:

Tvar spoja: Postup zvarania:
Parametre pre zvaranie:
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Vrs | Metéda | Priemer Zvaraci | Zvarac | Polarit | Rychllost Rychlost’ Tepelny
tva pridavnych Prud ie a poddvania | posuvu prikon
materidlov (A) napdti | prdadu [ drétu pojazdu
e
V)

J& w8
‘ ‘ WPS 1
— 5]
125 L5=4
% 15 ‘“ﬁ- JT : JT
| il XXrmca N L | IX’ma »
VPS-1
1 135 ? 1,2 220 25 | DC+ | 6.9m/min | 35 cm/min
135 D 1.2 260 28 | DC+ 9m/min | 30 cm/min
WPS-2
1 135 D12 220- 25-27 | DC+ | 7.lm/min | 30 cm/min
230
WPS-3
12 135 | @12 | 160 [ 22 [DC+ |4,Im/min [ 30-35cm/min |

Kontrola a skiiSanie pred zvaranim
Pred zvéranim, pocas pripravy, sa vyrobca ubezpeci, Ze skontroloval a schvalil tieto
skuto¢nosti:
— vhodnost’ a platnost’ schvalovacich certifikdtov zvaracov alebo zvaracov operitorov
(v sulade prislusnou normou STN EN 287, STN EN ISO 9606, STN EN 1418),
— vhodnost’ stanovenych postupov zvarania (v sulade s STN EN 288, STN EN ISO 9956
alebo inym predpisom),
— 1dentitu zakladného — zvaraného materialu,
— identitu pridavnych materidlov na zvaranie,
— pripravu spoja (napr. tvar a rozmery),
— zostavenie, upnutie a stehovanie,

— vSetky Specidlne poZiadavky, spresnené v stanovenom postupe zvarania, napr. prevencia
deformacie,
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— Specifikacia a zostava pre vyrobnu skiisku,

— vhodnost’ pracovnych podmienok na zvaranie vratane prostredia,

— zdravotné a bezpeCnostné opatrenia, napr. ventilacia, priehladné zasteny, uzemnenie,

kéble a iné.

Kontrola, overovanie a skidsanie zdkladnych materidlov sa musia, ak sa to vyZaduje, vykonat’
pred vyrobou. Vykonanie niektorych kontrol sa vyZaduje pred rezanim materidlov, napriklad
chemické zloZenie, atd’. Iné kontroly sa musia vykonat na pripravenych castiach, napriklad dokladné
overenie oblasti spoja na zistenie moznych trhlin a inych necelistvosti.

Kontrola a skisanie pocas zvarania
Pocas zvarania musi vyrobca zabezpecit’ primerany spdsob kontroly, aby sa predpisané
Specifikdcie pocas zvaracskych opericii striktne dodrziavali. Vyrobca zaoberajtci sa zvaranim mus{
skontrolovat’ a schvalit’ tieto skuto¢nosti:
— zékladné parametre zvdrania (napr. zvaraci prud, zvaracie napitie, rychlost’ zvdrania,
rychlost’ posuvu zvaracieho drotu a iné),
— teplotu predhrevu,
— medzihdsenicovu teplotu,
— Cistenie a profil zvaru (tvar zvarovych husenic, Cistenie medzi jednotlivymi zvarovymi
vrstvami),
— drédzkovanie koretia zvarového spoja,
— postupnost’ zvdarania,
— sprdvne pouZitie a manipuldcia s pridavnymi (zvdracimi) a zdkladnymi (zv4ranymi)
materialmi,
— kontrola deformacii,
— vSetky overovania pocas procesu, napriklad rozmerové kontroly, nedeStruktivne skiSanie,
— inf Cinnosti, napriklad skdSanie ¢iasto¢ne vyplnenych spojov, Statistické riadenie kvality,
atd’.

Kontrola a skdsSanie po zvareni
Ak sa po zvareni vyzaduje vystupna kontrola, vyrobca sa ubezpeci, Ze pred uvolnenim
vyrobku sa dosiahla Zeland kvalita. Vyrobca konsStrukcie alebo série identickych konStrukceii po
ukonceni zvarania musi:
=  skontrolovat’ technologické postupy vyroby, aby sa ubezpecil, Ze vSetky operdcie sa
uspesSne ukoncili,
= skontrolovat’, Ze vSetky spravy o predhreve a tepelnom spracovani po zvareni (ak sa to
vyZaduje) su k dispozicii, su spravne a vysledky st prijateI'né,
=  skontrolovat’, Ze vSetky spravy o kontrole a skiiSani, vyZadované zdkaznikom su
k dispozicii a vysledky skiSok sd v rdmci poZiadaviek na vyrobok vyhovujice,
= dalej sa vyrobca ubezpeci, Ze konstrukcie boli prehliadnuté a nemaji Ziadne viditelné
nedostatky, neprijatelné deforméacie a neobsahuju Ziadne netplné spoje, chybajice Casti,
nestosové alebo nespravne umiestnené spoje, atd’.
=  skontrolovat, Ze vSetky nezhody / nedostatky boli k spokojnosti odstrdnené a boli prijaté
prislusné opatrenia.

Bezpecny postup prac

Polozky pre jednotlivé vyrobné davky sa prebrat’ na zdklade technickej dokumenticie zo
skladu poloZiek a prepravit na zdmocnicke pracoviskd . Pracovnici povereny zostavenim vyrobku si
materidl prevezmu a nasleduje nandSanie rozmerov a ocistenie zvarovych ploch. Ocistené polozky je
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potrebné ustavit’ s poZzadovanou presnostou a poskladat’ z nich dielec, alebo jeho diel€iu Cast’.Pri
rozmerov aby nedoslo k poskodeniu zdravia pracovnikov, pri tom netreba zabuidat’ ani na pouZivanie
prostriedkov OOP.Po zostaveni vyrobku a kotrole jeho rozmerov vyrobok prepravit’ do zvarovne, kde
nasleduje samotné zvdranie. Zvara¢ vyrobok ustavi do poZadovanej polohy napoji minus pél
zvédracieho zdroja skontroluje ¢i sa mu pridavny materidl na zvaranie zhoduje s technologickym
postupom vyroby a zWPS skontroluje stav zdstien na pracovisku, aby nedochddzalo k oZarovaniu
pracovnikov na okolitych pracoviskach, Skontroluje si zvaraci kdbel ndpli ochranného plynu a za
predpokladu Ze vSetky tieto néleZitosti su dodrZzana zacne so samotnym zvaranim. Po zavareni oznaci
svoj zvarovy spoj ¢islom ktoré mu bolo pridelené, aby bola moZna spitna kontrola zvarov. Pfi
preruseni zvarovej hisenky si spoj o€isti pneumatickym oklepava¢om pripadne uhlovou briskou pii
tom je povinny poZivat pracovnu kuklu pripadne §tit a zaujat’ poziciu aby pripadnymi dletmi trosky
pripadne briasneho prachu neorozoval pracovnikov na okolitych pracoviskach. TaktieZ je povinny dbat’
na to, aby svojim po¢inanim racieho zdroja nespdsobil poskodenie zvaracieho zdroja.
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